Der VERICUT® Einsatz hat sich bereits
nach 6 Monaten durch Programmoptimierung
und optimierte Einfahrzeiten amortisiert.
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Fertigungsstatte des

400-Mitarbeiter-Un-

ternehmens aus
Isny gilt das ,Aus der Praxis fUr die
Praxis“-Prinzip in gleichem MaBe
als Nonplusultra: An der Schnitt-
stelle von Konstruktion zu Fertigung
sorgt die NC-Simulationssoftware
VERICUT® fiir wirtschaftliche, siche-
re Losungen, die spatere Realitat un-
mittelbar abbilden. ,Bis jetzt*, kons-
tatiert NC-Programmierer Christian
Zeh (CNC-Fertigung) nach einjahri-
gem Einsatz der NC-Simulationssoft-
ware,,konnten wir dank VERICUT®
aus jedem Programm wirklich etwas

rausholen.”

Blaser Jagdwaffen GmbH

GeschaftsfUhrer Bernhard Kndbel:
,Beim Umsetzen unserer ldeen leis-
ten wir Pionierarbeit, um Jagern auf
der ganzen Welt echte Vorteile fur

die Praxis an die Hand zu geben.®

Alexander Ihler
Blaser Jagdwaffen GmbH,
NC Programierung/Betriebsmittel-

Konstruktion

Vermutlich genau deshalb erzielt
manches Blaser-Produkt Kultstatus.
Legendar ist der 1993 eingefihrte
Geradezugrepetierer R93 — bis dato
Uber 250.000 Mal verkauft und in
den USA zum ,Hunting Rifle oft the
Century“ gekurt. Der Exportanteil der
Blaser Jagdwaffen GmbH belauft sich
auf 70 Prozent, vertreten ist das Un-
ternehmen in 70 L&ndern rund um
den Globus. Beachtliche AusmaBe
kennzeichnen den Stammesitz Isny,
an dem auch fUr verbundene Unter-
nehmen (u. a. Mauser Jagdwaffen,
J.P Sauer & Sohn) gefertigt wird: Vier
Werke finden sich hier auf einer Ge-
samtflache von 15.000 m?, weitere

Fabrikstatten sind in Planung. ©



Aus dem Vollen gefrast

Auf den Spuren der Legende von
Isny, dem Geradezugrepetierer R93,
bewegt sich der 2009 lancierte neue
Blaser Geradezugrepetierer R8. Die
Verschlussfihrung des R8 wird aus
dem Vollen gefrast; das steht fur
solide Qualitat, Zuverlassigkeit und
Langlebigkeit. Simuliert wird das
entsprechende NC-Programm in
VERICUT®. Knapp 20 Prozent Opti-
mierung verzeichnete Blaser Jagd-
waffen allein bei der Verschlussfih-
rung des R8 durch den VERICUT®
Einsatz, der bei nahezu allen gefras-
ten Systemteilen der Premium-Waf-
fen aus Isny angezeigt ist: Tréger,
Hakenstlcke, Laufe, Verschluss-
fGhrungen und natlrlich der System-
kasten als Herzstlck des Gewehrs.
Zur Anwendung gelangen Ubrigens
sowohl hochvergUteter Stahl, kost-

bares Nussbaumholz als auch ge-

Bilder: Blaser Jagdwaffen GmbH

20 %

Optimierung verzeichnete Blaser
Jagdwaffen allein bei der Ver-
schlussfuhrung des R8 durch den
VERICUT® Einsatz.

18.000

Verschlussfuhrungen produziert die
Blaser Jagdwaffen GmbH jahrlich.

10-15 %

Optimierung erzielte die Blaser
Jagdwaffen GmbH durch den
VERICUT® Einsatz bei Altpro-

grammen.

schmiedete Leichtmetalllegierungen.
Gerade Aluminium mit seinem ge-
ringen Gewicht, der hohen Festig-
keit und den sehr guten Zerspanei-
genschaften kommt vermehrt zum
Einsatz. Um die geforderten Ober-
flachenqualitaten und Werkstuckto-
leranzen auch bei teils komplexen,
dinnwandigen Konturen und filigra-
nen Details bei gréBtmaoglicher Pro-
zesssicherheit zu erzielen, verknUpft
Blaser die Vvirtuelle Bearbeitung
durch VERICUT® auf dem Schreib-
tisch mit der realen CNC-Fertigung

auf modernen Bearbeitungszentren.

Fertigung ausgelastet

Programmiert wird das NC-Pro-
gramm mit dem CAM-System Top-
Solid, kleinere Anderungen werden
per Hand generiert. Weiteres Au-
tomatisierungspotenzial will Blaser

demnéchst durch die Einfihrung ©

Die Bearbeitung des Verschlusskastens
- hier simuliert in VERICUT® - ist ein neu-
ralgischer Punkt in der Fertigung. Der
Verschlusskasten enthélt das Schloss
zum Spannen und Auslésen der Waffe
sowie die Verriegelung zum Offnen und
SchlieBen.
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einer Werkzeugverwaltung erschlie-
Ben. Bevor das Programm auf die
Maschine geht, wird es in VERICUT®
simuliert. Im Gegensatz zu frUher,
wie sich Christian Zeh erinnert: ,Man
stand noch viel mehr an der Ma-
schine und musste oft insbesondere
bei groBen Programmen bis spét in
die Nacht dabei sein und schauen,
dass nichts passiert.” Sein Kolle-
ge Alexander Ihler (NC Program-
mierung/Betriebsmittel  Konstruk-
tion) fugt hinzu: ,Vor VERICUT®
hat sich immer wieder einmal ein
Fehler eingeschlichen, so standen
die Maschinen teilweise von einer
Stunde bis hin zur ganzen Nacht
still.“ Heute undenkbar. Vor allem
angesichts der Tatsache, dass die
Fertigung voll ausgelastet ist. Und
dabei hat der Maschinenpark
Blaserseinigeszubieten: u. a. arbeitet
Blaser mit funf Heller MC16 und 3x
Heller MC16i, vier Grob G350 (2x2
mit unterschiedlichen Spindeln) samt

angeschlossenem Palettiersystem.
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NC-SIMULATION VERICUT®

e VERICUT® optimiert jedes
einzelne Programm bei Blaser
Jagdwaffen: Altprogramme und
Neuprogramme.

e VERICUT® sorgt fir Prozess-
sicherheit bei teils komplexen,
dinnwandigen Konturen und
filigranen Details

e VERICUT® sichert die erforder-
ten Oberflachenqualitdten und
WerkstUcktoleranzen virtuell ab

e VERICUT® Einsatz hat sich nach
6 Monaten durch Programmop-
timierung und optimierte Einfahr-
zeiten amortisiert

' www.cgtech.de

Optimierung Altprogramme -
Check Neuprogramme

Das Gros der NC-Programme, die
auf diesen Maschinen laufen, wird
mit VERICUT® simuliert. Alexander

lhler: ,Zum einen geht es uns um

die Optimierung der Altprogram-

me, aber natlrlich werden auch
alle Neuprogramme mit VERICUT®
simuliert. Da die Fertigung zu nahe-
zu 100 Prozent ausgelastet ist, muss
die Bearbeitung gerade bei neutei-
len auch direkt funktionieren. Die-
se Sicherheit ist nur mit VERICUT®
gegeben.” Wirtschaftlicher verlauft
die Fertigung dank VERICUT® ohne-
hin: ,In der Einrichtzeit*, so Ihler,
,sind wir teilweise von einer Woche
auf einen Tag runtergekommen.”
Christian Zeh erganzt: ,Gleiches gilt
fUr die Altprogramme. Der Aufwand
konnte um mindestens 10 bis 15
Prozent gesenkt werden.” Ange-
sichts der Tatsache, dass allein eine
VerschlussfUhrung ca. 18.000-fach
jahrlich produziert wird, eine markan-
te Kostensenkung. Apropos: Amor-
tisiert hat sich die Anschaffung von
VERICUT® bereits nach einem hal-
ben Jahr, gerade bei gréBeren Teilen
werde sehr viel Zeit und Geld durch
Programmoptimierung und  opti-

mierte Einfahrzeiten eingespart. @

, , Im Sinne alter Handwerktraditionen pragen wir die heutige

Jagdkultur. Hochqualifizierte Biichsenmacher, Schafter und

Graveure lassen die Waffe zum Meisterwerk werden,

anspruchsvollen Jager (,,Blaser Active OQutfits“). Charakteristis;
fiir die modernen Blaser-Gewehre ist die Handspannung, die ..~
erlaubt, geladene Waffen sehr sicher, weil mit
entspanntem Schloss zu filthren. Haufig zeichnen sich die Waffen
durch eine hohe Modularitat aus. So sind Laufe verschiedenste
Kaliber sehr schnell vom Bediener selbst zu wechseln. -
Ebenso jagd- wie erfolgsorientiert liest sich auch der Ansatz

»,Blaser Custom*: Ein Blaser Gewehr lasst sich als individuelles

Einzelstiick fertigen. Mdglich sind aktuell iiber zwei

Millionen Konfigurationsvarianten. ‘ ‘



CGTech Deutschland GmbH Warum VERICUT?
Neusser Landstr. 384
D-50769 Kdln

Phone: +49 (0)221-97996-0
FAX: +49 (0)221-97996-28

Verlagern Sie das zeitintensive und vor allem teure
manuelle Einfahren auf der Maschine nach VERICUT.
»otellen Sie sich Ihre virtuelle Bearbeitungsmaschine auf
den Schreibtisch”. So lautet das CGTech Motto, denn die

CGTech Weltweit VERICUT Software simuliert die CNC-Fertigung (unab-
Brasilien - China - Deutschland - Frankreich hangig von Maschine, Steuerung & CAM Systemen) und
GroBbritannien - Indien - ltalien - Japan Gberpriift ihr NC-Programm auf Kollisionen und Fehler
Singapur - USA (Hauptsitz) vor dem echten Maschinenlauf!

Weitere Infos unter:
www.cgtech.de
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Vorwarts ohne Risiko — Fehlerfrei beim ersten Mal. Jedes Mal! VERICU'_®




